


SERIES MYERS® ET MYERS® APLEX 
Complete Line Reciprocating Pumps

Nous améliorons continuellement nos produits et notre service donc Pentair se réserve le droit de changer les spécifications sans pré-avis

Histoire de Myers
Fondé en 1870 par les frères Frances et Philip Myers à Ashland, Ohio. Les frères ont commencer en fabriquant des instrument aratoires pour ensuite concevoir et 
fabriquer la première pompe alternative manuelle.  Après des débuts modestes, la série de pompe a évoluée au fil des décennies pour inclures des pompes et 
des systèmes industriels. En 1960 la famille Myers a vendu l'entreprise à McNeil Corporation de Akron, Ohio. En 1986 Pentair, Inc. de St. Paul, Minnesota, Achete 
Myers qui fait maintenant parti de Pentair, Ltd. L'usine de Ashland possède 410,000 pieds carrés dédiés à l'entreposage, la production, la distribution, la fonte et 
l'administration avec 600 employés dédiés à fournir des produits de qualité.
Pentair associe l'expertise manufacturière et la compréhension de l'application pour produire des pompes robustes et versatiles pour les trvaux à haute pressioin. 
Les pompes de la série industrielle à haute pression sont conçues, développée,s fabriquées. assemblées et testées à Ashland, Ohio, USA.

Ajout de la série Myers Aplex
En 1996, les produits Myers Aplex sont ajoutés à la série Myers industriel. Les produis de la série Myers Aplex datent de l'industrie des pompes des champs 
pétroliers des années 60. La série de pompe Myers Aplex s'est taillée une réputation en tant que pompes parmies les plus reconnues et les plus acceptées dans 
une variété d'industries. Nos pompes sont utilisées entre autre dans les applications de pétrole et de gaz, le forage directionnel, le nettoyage d'égout, le traitement 
de l'eau, les aciéries et autres applications industrielles requérant des pompes robustes et rsistantes dans les mileux hostiles. 
Les pompes de la série Myers Aplex offrent une multitude de caractéristiques qui les différencient de la compétition. Elles sont surtout centrées au niveau de la 
facilité d'entretien et de la conception ergonomique. Une grange fourchette de configurations optionnelles est utilisée pour chaque application afin de rencontrés 
les besoins particuliers de chaque utilisateur et fournir des pompes fiables et performantes, Chaque pompe est aussi disponioble avec un grand choix d'options 
incluant l'entraînement hydraaulique, des bases de montage et une grande variété d'accessoires uniques à chaque installation.
La série Myers Aplex offre les pompes alternatives à haute et moyenne pression les plus fiables au monde. Nous fabriquons des produits qui surpassent les 
autres dans les marchés domestiques et internationnaux. De plus, nous assurons un service après vente et un support technique inégalés à travers le monde.

Série complète de pompes alternatives
La série Myers Pentair est mondialement reconnue pour sa qualité le service et l'innovation. La division de pompes industrielles jouie d'un grand succès 
dans l'environnemet globale d'aujourd'hui pour bien d'autres raisons que pour les briques et le mortier. Le focus de Pentair est sur le client et ses besoins. L'ajout 
de la série Aplex nous permet de présenter une offre complète de pompes alternatives de service moyen et extra-robuste pour presque toutes les applications. 
Myers Aplex est en position pour que les clients fassent des demandes particulières pour des appications industrielles et commerciales. La combinaison d'un 
service extraordinaire, d'une capacité manufacturière supérieure et des produits de marchés niches fournissent les éléments pour une croissance continue. Notre 
phylosophie est basée sur la flexibilité, la créativité et la réaction aux besoin de nos clients. Les pièces de rechange et le service est disponible partout dans le 
monde.

Caractéristiques des pompes
• Performance fiables sans problèmes
• Construites pour entretien sur chatier
• Ligne complète de produits de 5 à 400 HP

(3,7 à 300 kW) 
• Pressions jusqu'à 5 500 psi (379.2 bar) et

débit jusqu'à 600 gpm (2271 lpm) 
• Températures jusqu'à 450°F (232°C)
• Capables de pomper des liquides corrosifs

comme des acides et des caustiques
• Carter d'huile extra grands pour  lubrification supérieure
• Couvercle arrière clair pour faciliter la vérification

du niveau de lubrifiant

Applications
• Enrichissement et séchage de gaz
• Assemblage, pipeline et transfert de pétrole
• Services hydrauliques (huile et eau)
• Nettoyage et coupage à l'eau
• Détartrage d'acier
• Pompage d'eau dans les mines
• Disposition de liquides toxiques et dangereux
• Nettoyage d'égout
• Tests hydrauliques
• Osmose renversées (désalinaison)
• Transfert gaz  naturel liquide

• Pompage de boue (bétonite)
• Fractionnement de puits
• Processus alimentaires
• Processus chimiques
• Lavage auto et camion
• Et encore plus

POMPE ALTERNATIVES
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